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EUROVIA KAMENOLOMY a.s. objednala u nasi laboratofe vypracovani receptury na vyrobu MZK
0/31,5 Ga dle pozadavk( CSN 73 6126-1 (2019) z materialt vyrabénych v lomu Kostalov.

Potfebné vzorky materialti odebral objednatel na deponiich v lomu dne 2. 6. 2021 a stejny den je dodal
do laboratore. Po prevzeti byly vzorky oznaceny takto:

Kostalov 0/4 0145990
Kostalov 4/8 0145991
Kostalov 8/16 0145992
Kostalov 16/32 0145993

Lom vyrdbi a dodava tyto materidly ve shodé s CSN EN 13 242+A1 a vlastni veskeré potfebné
dokumenty, prokazujici shodu téchto materiall s poZadavky této normy. Tyto dokumenty pfiloZi objednatel
ke zpravé pfi jejim schvalovani na RSD. Z téchto divod( nebyly vzorky duplicitné zkouseny, byly provedeny
pouze zkousky potfebné pro navrh a odzkouseni nové smési.

U vSech vzorkll byla provedena zkouska zrnitosti a u vzorku 0145990 navic i zkouska ekvivalentu
pisku. Zkouska ekvivalentu pisku prokazala hodnotu SE; = 60, co? s rezervou spliiuje pozadavek Tab. 3 CSN 73
6126-1, kde je poZzadovana minimalni hodnota SE; = 35. U tohoto vzorku byl v souladu s poZadavkem Tab. 3
proveden pokus o stanoveni meze plasticity s negativhim vysledkem, takZe se tento materidl povaZuje
v souladu s Tab. 3 poznamkou ,d” za neplasticky.

Byl dan poZadavek na vypracovani receptury na smés MZK 0/31,5 Ga, kterd musi dle pozadavku Tab. 4
vyhovét vyrobcem deklarovanym hodnotdm v rozsahu intervalu zrnitosti dle Tab. 5. Ta ponékud zpfisiuje
v§eobecny interval zrnitosti pro danou kategorii. Zjednodu$ené fec¢eno krivka se musi vejit do ponékud uzsiho
rozmezi. S respektovanim téchto poZadavk( byla navrZena smés, které bylo pfidéleno ¢islo 0146119. Grafické
vyjadfeni smési je v pfiloze zpravy. Smés je slozena takto:

Kostalov 0/4 29%
Kostalov 4/8 24%
Kostalov 8/16  25%
Kostalov 16/32 22%

Takto navrZend smés spliiuje pozadavky na MZK 0/31,5 Ga a byly s ni provedeny dalsi potfebné
zkousky. Zkouska Proctor modifikovany dle CSN EN 13 286-2 dala hodnoty maximalni objemové hmotnosti
2323 kg*m- pii optimalni vlhkosti 5,1%. Na tyto parametry bylo nahutnéno zkusebni téleso, které bylo po
zhutnéni ponoFeno po dobu 96 hodin do vody. Zkouska CBRsar dle SN EN 13 286-47 dala hodnotu 141,2%
CBR, co? s rezervou spliiuje poZadavek Tab. 4 CSN 73 6126-1 na minimalni hodnotu CBRsar 100%. Protokoly
provedenych zkousek jsou v pfiloze zpravy.

Je tedy mozno konstatovat, Ze navriena smés spliiuje pozadavky €SN 73 6126-1 na MZK 0/31,5
Ga.



Receptura na vyrobu 1 m3®smési ve vahovém vyjadfeni:

Kostalov 0/4 29% 673 kg
Kostalov 4/8 24% 558 kg
Kostalov 8/16 25% 581 kg
Kostalov 16/32 22% 511 kg
sucha smés 100% 2323 kg
voda 5,1% 118 litrd

K vyrobé smési je nutno pfipojit v souladu s pozadavky TKP 5, CSN EN 13 285 ed 2 (2019) a CSN 73
6126-1 (2019) jesté nékolik technologicko - provoznich poznamek:

>

>

>

vyrobce smési musi mit zaveden systém Fizeni vyroby smési v souladu s pozadavky CSN EN
13 285 ed 2 (2019)

je nutno respektovat pozadavky TKP 5, mimo jiné i schvaleni vyrobniho zafizeni a receptury
objednatelem stavby

smés se vyrabi v michacim centru, které musi zajistit dokonalou homogenitu smési a precizni
davkovani vody

je nezbytné maximalni moZnou mirou omezit moZnost segregovani vyrobené smési. Toho Ize
dosahnout pfimym sypanim smési do koreb pfepravnich prostfedki a to co moZno z nejmensi
vy$ky. Pokud to neni moZné, pak je nutno v zdsobniku udrZovat co nejmensi vySku volného
padu smési - tedy ho mit co nejpInéjsi - a dosadit do néj odrazové plechy nebo mfize
prepravni prostfedky musi mit dokonale vycisténé korby

pfi teplém pocasi, nebo pfi prepravé na delsi vzdalenosti se doporucuje korby se smési
zaplachtovat

pokladka a hutnéni smési musi odpovidat pozadavkiim kap. 7 CSN 73 6126-1

pro zkous$eni hotové vrstvy statickou zatéZovaci zkouskou dle Tab. 7 a 8b se doporucuje za
béZznych podminek zkouSet po minimalné tfech dnech od zhutnéni, v pfipadé nepfiznivych
podminek pak minimalné po 7 dnech

smés MZK je v CSN 73 6126-1 definovana jako smés drceného kameniva zrnitosti Ga nebo Gc
s kontrolou vlhkosti. Vihkost smési musi byt -2% +1% od vlhkosti optimalni, stanovené
prikazni zkouskou, tedy konkrétné v nasem pfipadé 3,1 - 6,1%. Horni hranici intervalu
doporuéuji pouzivat jen v pfipadé velmi teplého pocasi, béZzné by se méla smés vyrabét
s vlhkosti kolem 5%.

dodrZeni uvedeného intervalu je zcela zasadni. Nejen Ze vlhkost vyrobené smési je nutno
minimalné 2x denné doloZit zkouskou, ale je zde jesté dalsi velmi dulezitd véc. Optimalni
vlhkost je stanovena pro laboratorni podminky, tedy pro zcela vysusené kamenivo. To ale
v praxi nikdy neni spInéno, zejména u frakce 0/4. Proto je nutno kazdy den pied zahajenim
vyroby stanovit rychlou metodou - napf. mikrovinna susicka - vlhkost vstupni smési
kameniva a o jeji hodnotu redukovat mnoistvi zamésové vody. Takto upavené
davkovani vody se stejnym zplisobem znovu ovéfi.

vlhkosti je tfeba vénovat mimoraddnou pozornost, protoZe jakakoli Uprava vlhkosti smési na
stavbé je zakazana. NiZsi vihkost je mensi chybou, protoZe jeji ucinky Ize eliminovat vnesenim
vy$Si hutnici energie do vrstvy. Naopak vyssi vihkost je velkym problémem, protoZe pak se
smés stava vlivem vétsiho vyplnéni pérli vodou nezhutnitelnou a nelze pak dosdhnou nejen
pozadovaného zhutnéni, ale obvykle se pfipojuji problémy s rovinatosti vrstvy - vdlec ma
tendenci smés roztlacovat do stran a hrnout pred sebou ,vinu”. V kazdém pfipadé se jedna o
velkou komplikaci, které Ize jednoduse predejit dislednou kontrolou vihkosti pfi vyrobé.
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